DISTRIBUIDORA DE TECIDOS TRIANGULO LTDA.

1-DADOS TECNICOS

ARTIGO HELANCA
COMPOSIGAO 100% POLIESTER
LARGURA - VARIAGAO * 2cm 1,05 METROS
GRAMATURA - VARIAGAO * 5% 240 GR/ M2
RENDIMENTO - VARIAGAO * 5% 2M/KG

PESO PADRAO - VARIAGAO * 5% 19 KG POR ROLOS
ROLOS POR PARTIDA 14 PECAS
ENCOLHIMENTO VARAL

TORGAO (%) LARGURA VARAL

2-OBSERVACOES

-NAO MISTURAR LOTES/ PARTIDAS DE TINGIMENTO, POIS PODEM APRESENTAR VARIAGOES DE TONALIDADE, ARMAZENAR OS ROLOS NA HORIZONTAL, SEM EMPILHAR CRUZADO
(FOGUEIRA), NA DESCARGA DOS ROLOS NAO BATER AS PONTAS NO CHAO, VOCE PERDE LARGURA DO TECIDO.

-AO USAR DEBRUNS OU VIES CONTRASTANTES, EFETUAR TESTE DE SOLIDEZ ANTES DE PRODUZIR.
-SE FOR USAR COMPOSE DE CORES NA PECA, E INDISPENSAVEL FAZER TESTE DE LAVAGAO ANTES DE COLOCAR EM PRODUGAO.
-NAO GARANTIMOS O USO DESTE ARTIGO PARA CONFECCIONAR PECAS PELO LADO AVESSO.

-A ETIQUETA QUE ACOMPANHA O ROLO DEVE SER GUARDADA ATE O FINAL DO PROCESSO DE CONFECGAO, POIS COM ELA E POSSIVEL RASTREAR TODO O PROCESSO DE
FABRICAGAO.

-PARA EVITAR PROBLEMAS NA CONFECGAO DAS PEGAS, SUGERIMOS QUE SEJA CONSULTADO O SEU FORNECEDOR DE AGULHAS, LINHAS, FIOS E AVIAMENTOS, POIS CADA
MALHA TEM SUAS PARTICULARIDADES DE PRODUGAO.

-TESTAR ANTES OS ACABAMENTOS DIFERENCIADOS NA PECA, TAIS COMO: ESTAMPA, BORDADO, TRANSFER, SILK SCREEM, LAVAGENS ESPECIAIS OU ALTAS TEMPERATURAS.
-EFETUE TESTE DE ENCOLHIMENTO NBR 10320/88 E SOLIDEZ NBR ISO 105 C06/10 ANTES DO CORTE, POIS O PROCESSO DE CONFECGAO E DE RESPONSABILIDADE DO CLIENTE.
-NAO ACEITAMOS RECLAMAGOES DE MALHAS CORTADAS OU SEM ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO.

-ALIVIAR A TENSAO DO ROLO: RECOMENDAMOS QUE A MALHA SEJA DESENROLADA E ENFRALDADO POR UM PERIODO DE 24h, ANTES DE SER ENFESTADO.

- APOS O CORTE EVITE MANUSEAR DEMASIADAMENTE.

-NO ENFESTO, CUIDAR COM O TENSIONAMENTO OU ESTIRAMENTO DA MALHA, PARA EVITAR DEFORMAGOES E ENCOLHIMENTO DA PEGA CORTADA.

3-INSTRUGOES DE USO E LAVAGEM

Temperatura maxima 40° C
Secar pendurado

Ferro frio - Temperatura

Nao alvejar méxima de 110° C

Néo limpar a seco
Nao secar em tambor

cfyegt

ATENCAO: NAD DEIXAR DE MOLHO

-AS INSTRUGCOES DE CONSERVAGAO SAO REFERENTES A MALHA, PARA AS PEGCAS CONFECCIONADAS, FAVOR REVER E AJUSTAR DE ACORDO COM O ACABAMENTO,
PROCESSOS DE ESTAMPARIA, BORDADOS, LAVANDERIA E/OU AVIAMENTOS USADOS NO PROCESSO DE CONFECGAO



